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En los casos en los que se debe reconstruir un techo de metal con junta alzada, no hay nada mas
rapido ni mas simple que el sistema RhinoBond® basado en soldadura por induccion, en especial
cuando se lo combina con la membrana de TPO de 16 pies (4.88 m) de ancho Sure-Weld® de Carlisle.
Esto se debe a que, a diferencia de los montajes de techos tradicionales, los sujetadores del sistema
RhinoBond se instalan en las vigas para lograr la maxima resistencia al levantamiento. Pero, como

no es fundamental colocarlos en las uniones de la membrana, no es necesario utilizar laminas de
membrana del ancho de las vigas. Esto no solo puede mejorar la productividad del techo sino también
reducir el desperdicio de materiales y aumentar la productividad del proyecto.

“No existe una manera mas sencilla de gestionar un proyecto de renovacion de un techo metalico”,
afirma Patrick Poirier, gerente de proyectos de Radco Roofing, un importante contratista miembro
de la Asociacion Nacional de Contratistas de Techos (NRCA) con sede en Charlotte, NC, que presta
servicios en el sureste de EE. UU. y se especializa en todos los aspectos de la industria de techos
comerciales, como la instalacién, el mantenimiento y el trabajo de laminas metdlicas.

“El sistema de soldadura por induccion demanda una cantidad menor de sujetadores y no penetra
en la nueva membrana. En el caso de la sujecion normativa, solo instalamos mas placas especiales
RhinoBond de Carlisle como puntos de fijacion adicionales, y los rollos de 16 pies (4.88 m) de ancho,
que permiten reducir la cantidad total de uniones en un 33 por ciento” continta Poirier. “jRealmente
es una obviedad!”

TPO SURE-WELD: PROYECTO DAEDALUS
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ESTUDIO DE CASO

< El sistema de soldadura por induccion

demanda una cantidad menor de sujetadores

y no penetra en la membrana nueva. en el caso

de la sujecién normativa, solo instalamos mas placas especiales

RhinoBond de Carlisle como puntos de fijacion adicionales, y los rollos
de 16 pies (4.88 m) de ancho, que permiten reducir la cantidad total de

uniones en un 33 por ciento” afirma Poirier.

““Realmente es una obviedad!” Jb)

consisti6 en rellenar las ranuras con aislamiento de EPS no adherido.
Una vez colocado esto, el equipo instald una capa de 1 pulg. (2.5 cm) de
aislante de poliiso InsulBase de Carlisle, un panel aislante para techos
rigido disefiado para sistemas de una sola capa.

“Fijamos el aislante a la plataforma con sujetadores InsulFast de Carlisle
y placas aislantes de 3 pulg. (7.6 cm)”, comenta Poirier. “El poliiso nos
brindd un buen sustrato plano para la membrana”.

A continuacion, y a modo de preparacion para la membrana, el equipo
instald las placas RhinoBond.

“Dado que solo estdbamos volviendo a techar la mitad del edificio,
tuvimos que asegurarnos de que el viento no complicara las cosas. Por

lo tanto, instalamos las placas RhinoBond con sujetadores HP Purlin de
Carlisle a 12 pulg. (30.48 c¢m) del centro a lo largo de la cumbrera y en
las dos vigas siguientes, y después en las tres vigas inferiores en el alero.
Para las vigas intermedias, instalamos las placas cada dos vigas, con el
mismo espaciado de 12 pulg. (30.48 cm)”.

El espaciado de las vigas en el edificio de Daedalus era de 5 pies (1.50 m)
de ancho. En casos convencionales, los contratistas tendrian que
encargar membranas con un ancho especial para estas aplicaciones,
para que coincidan con este espaciado entre vigas. Pero con el sistema
de soldadura por induccién, el ancho de la membrana no representa un
problema, porque las uniones no tienen que quedar sobre las vigas.

Debido al tamafio y al peso de los rollos de 16 x 100 pies (4.88 m x
30.5 m), era muy importante preparar el techo de forma adecuada.

“Utilizamos un ascensor para trasladar los primeros rollos de membrana
hasta la cumbrera para poder trabajar desde el techo hasta el alero. Esta
fue la primera vez que trabajamos con los rollos de 16 pies (4.88 m) y
realmente nos gusto la forma en que pudimos manejarlos, asi como la

productividad que logramos en este proyecto”, comenta Poirier.

Las placas de induccion redondas de tres pulgadas estan cubiertas
con un adhesivo especial termofusible. Una vez que los rollos de
membrana se extienden sobre la superficie, se coloca un soldador

por induccion sobre cada placa y se lo activa. Por el proceso de
induccion electromagnética se calienta la placa de abajo y se fusiona
la parte inferior de la membrana con la parte superior de la placa en
aproximadamente cinco segundos. Luego se coloca un iman sobre la
membrana, directamente sobre la placa, para enfriar la placa y generar
una buena adherencia.

En la parte delantera del edificio, el techo tenia un parapeto que
funcionaba como pared divisoria de la seccidn inferior de oficinas

del edificio. Con respecto al parapeto, Radco agregd nueva madera
contrachapada en el interior del muro, termind la membrana en la base y
luego adhiri6 toda la membrana hacia arriba y sobre el muro y la cubrio
con una albardilla curvada en el taller.

La terminacion de la membrana en la cumbrera fue un proceso algo

mas desafiante. Cuando se extendid la primera lamina de membrana, el
equipo de trabajadores de Radco dejé aproximadamente un pie (30.5 cm)
de membrana colgando sobre la cumbrera. A continuacion, instalaron
bloques de madera y terminaron la membrana con placas y una barra de
terminacion en plataforma, cuando correspondia.

Para garantizar que el conjunto se mantuviera hermético en la cumbrera,
Radco utilizé Cubrejuntas liquido LIQUISEAL® de Carlisle, una resina de
dos componentes a base de poliuretano, que se utilizd con un vellén
cubrejuntas especial. El sistema con bajo nivel de COV no contiene
solventes y se puede usar para tapar juntas con formas extrafas y
penetraciones dificiles, asi como para unir entre si sistemas de techos
diferentes sin un bordillo.

TPO SURE-WELD: PROYECTO DAEDALUS
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“El Cubrejuntas liquido LIQUISEAL es el producto perfecto para este “En general, para las aplicaciones de renovacion de metal, nos encanta

techo” afirma Poirier. “La plataforma tiene un perfil algo complejo. la membrana extraancha y el sistema de induccion” expresa Poirier. “Es
Entonces, utilizar las capas de fieltro y resina fue la manera ideal de un excelente sistema para este tipo de trabajo y definitivamente vamos
sellar el techo en la zona de la cumbrera”. a volver a utilizar este conjunto para otros proyectos. Con los rollos

anchos hay menos uniones. Por lo tanto se reduce la posibilidad de que
La terminacion de la membrana en el borde de goteo fue algo bastante se produzcan fugas o soldaduras en frio, hay que instalar menos parches
sencillo para este tipo de aplicacion. El equipo de Radco instald bloques de junta en Ty, ademés, con la soldadura por induccion no puede haber
de 2 x 6 pulgadas (5 x 15 cm) entre las ranuras y luego agregd un bloque penetracion de la nueva membrana. En sintesis, es un sistema confiable
de 1 x 6 pulgadas (2.50 x 15 cm) sobre la parte superior, para generar un en todos los aspectos”.

sustrato sdlido que se uniera a la parte superior de la placa de cubierta
de poliiso instalada. Después instalaron una canaleta con su reborde
sobre los bloques de madera, colocaron la membrana sobre la parte
superior, instalaron un borde de goteo curvado en el taller y colocaron
una cinta de cubierta sensible a la presion de 6 pulgadas (15 cm) sobre el
borde de goteo, para completar la terminacion.
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